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1.5  Wierci¢ otwory pod klamke wg ponizszego rysunku rysunku.

a) Srednica otwordow ¢D wg rodzaju stosowanej klamki
b) potozenie osi klamki (A) dla zasuwnic Z, o statym, okreslonym potozeniu wg tabeli:

Z0

L= 380 mm,

A= 115 mm

Z1

L= 440 mm,

A= 172 mm

Z2

L= 680 mm,

A= 300 mm

Z3

L= 890 mm,

A= 460 mm

Z4

L =1089 mm,

A= 660 mm

Z5

L=1340 mm,

A= 660 mm

Z6

L=1590 mm,

A=1050 mm

Z7

L =1840 mm,

A=1050 mm

Z8

L =2040 mm,

A=1050 mm

Z9

L =2240 mm,

A=1050 mm

c¢) dla zasuwnic symetrycznych (M) potozenie klamki zawsze w osi skrzydia.
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